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Notice M.M.T. & P.l. 64 .
PRO1 : Mise en marche MMT m?flwd@

Notation :

MMT : Machine a Mesurer Tridimensionnelle

Pl : Prélude Inspection, le logiciel de métrologie

1- MISE SOUS PRESSION

« Veérifier qu’il y a de I'air comprimé dans les tyx de I'atelier. Sinon, prévenir le professeun afir’il ré-
arme le compresseur.
* Si besoin, ouvrir le robinet qui alimente la MMM air.

it}
b
'
Prehude
Inspection w&.4

2- LANCEMENT DU LOGICIEL

* Si besoin, mettre en route I'ordinateur.

 Se loguer.

« Lancer le logiciel Prélude Inspection (PI-64)

* Un ensemble de fenétres indépendante s 'ouvoanine ci-dessous.

'ﬁ}
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Notice M.M.T. & P.I. 64
PRO2 : Nouveau Mesurage

e Lancer Prélude PI64 si besoin # Liste - Gamme <=<Pigce 1 / Gamme
* Fenétre « Liste-Gamme » E ditian

Mouvele Pigce

Figce  Tolérance: Elém

Ousenr Figce

CREATION GAMME DE MMT : Fermer Pigce

Enregistrer Pigce

Enreqiztrer Figce zouz ..

* Menu Fichier >> Nouvelle piece

Harn | MTOT_nom ™~
[M ature] | 3
« Nom : NOM_PIECE_votre_nom Indice Fizce
Date indice 18607
Commentaire ﬂ
« Valider la description de la piéce =
Walide COui  Non
* Description de la Gamme de Contrale x
* Valider la description de la gamme
e |
Maom | Gamme 1 et | Vali!ﬂ
[Commettaire] ‘ ﬂ
GAMME MMT VIDE CREE : Valide 0w € Hon
UN NOUVEAU MESURAGE Contréleur [T, =
EST MAINTENANT POSSIBLE. A
ontextes graphiques) | j
# Liste - Gamme =<<Pigce 1 / Gamme :
Anruler Valld?ﬁ
Hiepi=@ Edition  Pidce  Tolérances  Elém §J—

MHouvelle Piece
Ourwrir Pigce

Fermer Figce # Nom du Dossier

Enregistrer Figce Chrl+5
Enregistrer Piéce zous ... %
Exporter Pigce sous ..
Fattern: =PI
* Menu Fichier >> Enregistrer piéce sous ... WYalumes: [~ ,”
* Volumes : D:\ puis valider Des-Catia Dremol_frpi 2]
DemcuE:fr.pi ﬁ?
* Saisir le nom : NOM_PIECE_votre_nom
* Valider |
M orn:
L Piece 1.PI
>> FICHIER GAMME MMT CREE _
c:%PlEd\partzhPiece 1.FI

Il est fortement conseiller de ne pas laisser lengee vide et donc d 'y :
ajouter de suite I'étalonnage initial (PR03). Annuler | va"ﬁﬂ'
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Notice M.M.T. & P.l. 64

PRO3 : Etalonnage Initial M@h&d’@

Introduction :

Avec Prélude Inspection, il est obligatoire de cidee gamme de mesurage pour pouvoir mesurer.draigre étape pour palper
une piéce est donc forcément de créer une gamme iés (PR02).

Ensuite on peut, soit saisir toute la gamme e€bexer a la fin, soit la saisir et I'exécuter audtia mesure.

ETALONNAGE-CALIBRAGE ' a - ' =
i pﬂIE“E!‘:; EJEIJM

» Fenétre « Palette » ... entités géomeétriques| [ £|:|:|
H |

]

[
. Cliquer sur « Sphére de calibrage » Falette des entitéz géometriques |
? =] .
# Définissez l'élément
[

« Valider CAL_1 par les moindres carré en 5 5 : Sphére de Calibrage -
¢ Sphere de ﬂ @
w = Mani TALT,

Paramétres de Construction

* Revenir dans la fenétre Liste-Gamme | cire de caleu [Mordecae [z
* Menu Fichier >> Enregistrer piece ou Ctrl-S Paramétres de Mesure
Mombre de points min. ’573

Vous avez ensuite deux possibilités : besazatnl ﬂ

« Soit faire le palpage de suite, ou bien,
« Attendre d’avoir finit de saisir la gamme. Nominal | 1. | valdts |

Annuler Validq{i

Voyons comment se fera le palpage :

* Orienter la téte afin de pouvoir palper ENSUI'ER surfaces de la piéce
» Dans la fenétre « Liste-Gamme » cliquer surdadi CAL_1
» Exécuter la Sélection soit par un click droitf gar le menu Exécution ou soit par I'icOng

's ETALONMAC

+000.0,+000.C ~
1 o

| 0.000

5 * Une nouvelle fenétre s’ouvre vous indiquant quéste 5 points a palper

» Débloquer les 3 axes et venir au dessus de Exsphétalonnage

* Palper 4 points en accostage : dessus, dessgasache et a droite

* Finir par un point en plongée dans l'axe dede ti

* Le logiciel vous affiche alors le diameétre déie et demande confirmation.

A @ ok = — Palpeur : 7| Sur une machine « pédagogique »
en ambiance non contrélée, par un
- (1) 1(+000.0,+000.0) @ 2.995 opérateur non spécialisé, on admet
Constante : 3.001 une erreur inférieure a 0,1 mm.
Ainsi pour une bille de 3mm, 3.001
‘ Ok ‘ ‘ Refuser | est excellent.
By
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Notice M.M.T. & P.l. 64
PRO0O4 : Saisir Une Gamme

La création de la gamme se fait a I'aide de deogtfes :

* la fenétre « Liste-Générale » ou s 'affiche lengee

* la fenétre « Palette » ou se trouve les actiossiples.

Pour sélectionner la bonne fenétre, il faut I'aetivia la barre des taches d

Windows en bas de I'écran ou en cliquant dessus.

Description o
Palette Liste-Générale

[P ——— g = " -
[ |

‘s demarrer

A chaque fois que l'on clique sur une action daaspélette, I'action est

pouvoir saisir les renseignements complémentaires.

« En icbnes rouges, on trouvera les actions de palpag

* En icones bleues, les actions de constructions,

» En icones noires, les définitions de référentils

* Enicbnes bleues foncées, sur I'autre onglet,ddsress de mesures.

Le 1° onglet de la palette présentegaspageslesconstructionset la définition
des référentiels. Pour accéder awberprétations des mesuyaisfaut activer le

deuxieme onglet, dit des tolérances. =
Qf Palette des tolérances |

>
Pour les éléments palpés (en rouge), les fen&raplémentaires proposées orjt
toujours la méme structure : la fenétre de déénitgui elle-méme permet (:)
d’appeler la fenétre d 'aide, la fenétre du nometaielle de validité. o =
Ll 4|87 s8

# Définissez [élément (%] —
Trou cylindrique mesuré | / Triédre
2] B A2 =

Nom oYL 4 O‘LDC Q{ # Palette E| @| g|

Paramétres de Construction

Critére de calcul ’Wﬂ B
Paramétres de Mesure m ‘nﬁ‘ I:?j Ig
Mombre de points min. [ 3 gl -
J Falette des tolérances
[1] [Direction Générale] PL 2 - fe—s
- b=l A @
. |
(HESSSREREIRIEINY s bla .. = # Defimissez lelement
type de Mesure ’Wﬂ Y] Trou cylindrique mesuré % — = D .'Qr
— —r
Nominau = | validte Conditions da W alidité . Q__Sl? = o
Annuler Va“dﬂ})l 2] Secteur palpage min. [*] | 120,000 3
N [3] Longueur palpage mir. [mri) | E.000 ﬂ ff J_ e —
Z“ | Va:;"';'ff;'a'e Défaut de farme alarme [rm) | T.000 ﬂ
Paint (] X 7500 Y [oou Z [T | Défaut de farme arrét CM o) | 0.500, 3' _$_ -ﬂ:}- o -ﬂ}@
Direction U | 0.000 W | 0000 W’W oy
Diarn. {mrn] Annuler VYalider ; 2 . &
Annuler Yalider |I @ @ ﬂf ﬂf
NB :

 Sauvez votre travail en revenant dans la fenétreste », puis Menu Fichier >> Enregistrer (dttrl-S).

* Régénérer la gamme dans la fenétre « LiSt[ GammeGénéiae. | O[ Gesies Ganmesde O
o @ = .
2. -l
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Notice M.M.T. & P.l. 64
PROS5 : Lire & Exécuter une Gamme

# Liste - Gamme

1- OUVRIR LE FICHIER :

Fichier E ditian Figo Pigces Geénériques
A Fenétl’e « LISte » Mouvells Piece e Rechercher un dossier | @
W BRAS 05 Directory de sauvegarde des pigces <
. . . . CAGE & R
* Menu Fichier >> Ouvrir Piece CPEER | e
_4J b arts Li
. o . BE: 43
* Icone en haut a droite : Dossier Rl el
: -5 COV CERTAFT
H-|2) CPEF.PI E
* Pointer le répertoire guiontient le dossier piece (lIs finissent e e
par « .Pi » et sont dans D:\Des-Catia en général). § A
i [# 1) GADOIS 2,PT o el
L4 < '@l ﬂJ
* La liste des piéces génériques s'affiche a gayahiater alors i::f;f
la bonne piece (voir ci-dessous).
Annuler VYalider

*Dans la fenétre de droite, pointer la bonne garf@@nme 1 en général) et Valider.

L ==d:\Das-Catia\Essai PI64_Marc=>

# Préférences graphiques

Piéces Génériques
&
£ Oui £ Mon
~Pitces Générique: ~Gammes de Contrdlk ) g ts de palpage < Oui © Non
MOl j Gammell ﬂ ~Fieces Réell Mezurag M sur changement de hesurage & Dui T Mon
MTO1_gam_ok. Pl [ nool ﬂ ] ﬂ Confirmation sur changement de Context « Oui & Momn
MTO_suite Pl 0002 R? 002 Facteur de grossissement s m
[T il lisation] =
003 tfigdre wisualisation] T
- TRO_CAD =
Kl ’ =
Jﬂ Annuler Valider,
Gamme = Gamme 1 ]
. 4 » v :
Valide : NHon T
Fiéce Réelle : 0801 A=
Dernier Hesur: 18-6-87
Effectuer une copie de sauvegardz 7 ¢ gy & Non Nbr de HMesur: 3 Edn_le_rnarlt ;3152 -
- - =t
Avee recaleul des léments constiuits © g4 & Non u ﬂ
=1
Anruler Validelr\gr M ﬂt& Arster Wisualiser [:?
|
t

* Si des pieces réelles ont déja été mesuréesisbenr la derniére et valider.
* Si un environnement graphique est associé, validet d'abord le triedre par défaut (TRD_D1 en

général) puis le contexte graphique (le nom dedeep.ctx2 en général). & Liste - Géngrale - Piace : M
7 LISIe - benerdale - Fiece :

» L’ensemble des fenétres s’ouvrent, revenir darfeétre « Liste ». Piekter el Peze TelaEng

#| B 75| @
* Si la gamme ne s 'affiche pas, cliquez sur I'e6r Gamme Générale » J 2 @ -
ou re-sélectionner la gamme par l'icONEusmmem: | Ganme Générale |-

&7 1 L ™1 |
ﬁ"g £ 2 T _MACHINE
#*3 CALA

2- EXECUTER LA GAMME

Exécution  Fromet

(][](]_(],+(][](]_ +|j|Piéce Réelle : 0001 Mesurage n® : 001
. . ; G Sphére de Calibrage [ETALON CA0] / 5
» Menu Exécution >> Exécuter la Gamm % 1 Y2055
x (=3 o
* Deux nouvelles fenétres s’ouvrent, une « Prélumpection 4 J
Transcript >'>.qu? retranscrit les étapgs de la gaspraeune d D e pmnt‘p';';g'ﬁupprﬂ
palpage qui indique le nombre de points restaratgep. RE = _ )
b3 :; 'T 'T
En cas d’erreur de palpage, penser a annul@oiess palpés :| | lannule e palpags zn caurs]
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Notice M.M.T. & P.l. 64

PRO6 : Modifier une Gamme Y .- *@ff@df@

S TN S e A =1 Toutes les modifications se font & partir de la
Ichuer [L{{ulg} IBCE OIErANCEs Ements weCution Tomedl 1zualization MPpIEssIon IElelences
= AT fenétre « Liste ». Un simple click-droit sur une

g A 3| il ol B 1 B 4 1a] 154 - :
ﬁJgjgﬁjJ = E ligne de la gamme donne accés au menu complet :
+*3 ETALON_CAOC Sphére de Calibrage(-,-} -] Editer

+*4 PL_1 Surface plane (nermal){-,-) S aizir [8 nominal

+75  PL2 Surface plane (normal)(-,) ) Eﬁ

+* 6 PL_3 Surface plane (normal){-,-) Calzuler le namir

+*7 DR 4 Droite intersection PL 1 et PL_2 Fenamrer

+*8 PT.5 Point intersection DR 4 - PL_3

+*8  TRD_CAO Triddre PL_1 (+2) DR_4 (+)) PT_5 {**) Féordonner

+*10 ETALON MESURE Sphére de Calihrage(TRD_CAO,-) R?

+*41  PL_G Surface plane (normal){TRD_CAO,-) Exécuter la zélection

+ * 412 POS_40 Multidistance absolue PL_6 - PL_1 (-) - . . . % .

L v Euxécuter la sélection avec calcul du nominal

T ~ . L. Trigdre trajectoires
« Editer : redonne la fenétre de définition de l'actioni(y@R04).

L. R . . Contexte Graphique
C’est I'équivalent a un double click sur la ligne.

Affecter Talérances *
* Nominal : permet de saisir le nominal et, dans le cas diem

CAO de pointer la surface du modele (voir PR0O7).

Supprimer dang la gamme [\}
Suppnimer la zélection

« Exécuter la sélectionpour une mise au point ou un re-palpage . BREEEEENEIIEL
Ewécuter 4 partir d'ici avec caloul du nominal

» Supprimer la sélection: efface définitivement I'action Imparter »

Mouvelle k
A

*Nouvelle: permet d’ajouter une action, soit EEEEEINEIEIE o o
commentaire, soit un arrét de la gamme ave #etion stop aperateur Ne visualiser que la sélection

. : : Yizualizer la sélechion
message ou avec une image. m

, . . , R écuperer la zelection Mominale
* Réordonner : permet via une nouvelle fenétre de réordonner I%écuperer Ia selection Reslle

gamme dans la mesure du respect des antécédértession pour
la suppression comme pour ré-ordonner, la réachiofogiciel est
différente si vous avez affiché la gamme ou la gememérale.

Monter

Descendre Iﬁ r

41— Monter au plus haut un
élément avec ses ascendants

41— Descendre au plus bas un
élément avec ses descendants

Monter/Descendre au plus haut ou bas un élément

un élément
A )

<1 |0

&Z. +— Déplacer un élément au dessus
—
L N T Déplacer un élément au dessous
i
Monter au Monter au plus haut toutes
— — 7
©) plus haut  __L '[ i? & les tolérances avec leurs
e o toutes les - | ascendan
o maclirea
I Descendre au plus bas toutes les tolérances
f Monter le premier triédre trajectoire au plus haut

Afin de ne pas perdre les modifications validéedadenétre « Liste », faites Ctrl-S.
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Notice M.M.T. & P.I. 64
PRO7 : Associé un Modele CAO

Introduction

Le logiciel PI permet de faire du mesurage tridisiennel d’'une piéce quelconque, mais il permetialiassocié un palpage a
une géomeétrie exportée d’'un logiciel de CAO. Larfat IGES est conseillé car il est bien adapté aot@on de surface, et
justement, ce sont des surfaces que I'on palpe.

Afin que la visualisation du palpage réel « collbien avec le modéle CAO il faut que le repere dealisation soit le méme
que celui définit par la CAO. Un premier travaitaelonc toujours de définir ce triedre CAO ce quinplique la gamme de
métrologie. C'est dans le cas de palpage rép4titifl y a un intérét a faire cette association GMMT. Pour une piéce unique,
cette procédure est souvent inutile.

RIEIE RN (mpression P Fenétre « Liste »
Wair la Figce Générique

Voir le Lonteste par defaut « Menu Visualisation >> Traductions CAO

Surnétrizer fichier WaR »
Visualiser fichisr VR *La fenétre « Prélude Inspectioviewer » s’ouvre ainsi qu’une boite
Imparter fichier VW « Ouvrir », vérifier si le type de filtre est bienigs »

Wizualizer bouz lez nuages

* Aller sélectionner le fichier CAO au format IGE® votre piece (dans la
BDT par exemple).

Traductions CAd
e e ftier et importe puis radui en
format Prélude (.vwr).
& 6‘()/W Fichier: T igs
Lizste des messages du systéme LT S "
! ” e Fermer alors les fenétres

1 Mumero de layer trop grand g . .

t2) L'srtité & a été mise dans Ie layer 255 . d’information « Script » et

3 Muméro de layver trop grand ompieliena)

(4 L'entité 16 a &4& mise dans le layer 255 L - « Lecture »

)] Muméro de kayer trop grand pDirn,tmme e

(6) L'entité 25 a été mise dans le layer 255 Cercle

[wal Rliméra de lawer team arand Ligne hrisee
Courbe

| Fermer [~
- = St Eermer
E.}

a
a
a
1]

* La piece est maintenant visible en
filaire.

. . . Zoom Fenétre Type d'Affichage/Fichier
* Click droit sur le fond noir de=» - ... o
A~ . . . aramelres:
fenétre du viewer, puis valider « Type|  zaom + AT | o
d’Affichage/Fichier » Cadrage

(O Rendu réaliste
enktrage b

» Sélectionner la piece, et la mettre en  Zoom précedent
rendu réaliste plus filaire

ﬁﬁendu réalizte + filaire

Rafraichir vue ©) Fond d'ecran

Masaique [11s2ule cauleur

* Si besoin décocher 1 seule couleur
« Appliquer » puis fermer. Voir » =

Tvpe d'affichage/Fichier. .. R

Annokations supprimées. ..

Fermer
Tolérances..,

Rokakion. .. |

» Toujours dans le viewer, Fichier >> Enregistrercbntexte ... et
donner comme nom celui de la piece NOM_PIECE.ctx2

» Confirmer I'écrasement si besoin puis revenir dda fenétre
« Liste » et sauver par Menu Fichier >> Enregigtiéce ou Ctrl-S.
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Notice M.M.T. & P.I. 64
PRO8 : Associé une Surface CAO

Mise en garde

L'interactivité Palpage MMT / Modéle CAO IGES n’esti intuitive ni directe. Elle demande de bien wmsér ce que I'on fait.
Sur une MMT CN, pour des séries renouvelables cledtavail rentable et méme obligatoire !

La premiere étape est d'importer le modele 3D (BRD@ deuxieme étape espur chaque palpage de désigner la bonne
surface du modele CAO (PRO08, cette procédure-@).trbisieme étape sera de définir un repéere pieoeplet (triedre de
dégauchissage). La quatrieme étape sera de cégendalent du repére CAO a partir du triedre deadébissage (dit repére de
dégau»). Enfin, il faudra paramétrer le visualisatetiegver) pour activer ce dernier repere CAO.

# Liste - Générale - Piéce : MTO1_NOM [*] * Menu « Visualisation » _
Fichier Edition Pidce  Tolkrances  Elément:  Exéoution  Promet  Wisuslization  Impressior © Opt|0n « Voir la plece generique »

| Vo la Pizce Généiqus * Valider le triedre machine puis
M‘ﬂ i E “‘ Torstonenepx S8R |y alider  le  contexte  graphique
*q

Symétriser fichier YwWh 4

@
TGP Trigdre e NOM_P'ECECtXZ

# 2 T_MACHINE
+* 3 ETALON_CAO
+ * 4 PL_1

| # Saisissez

i g Valeur Hominale
y ] de PL_1

Pairit [rirn] ¥ | 0.0d s | 0.0d £ | 0.0d

5

* Revenir dans la fenétre « Listéd
« Pointer I'action de palpage

* Click-droit

» Option : « Saisir le Nominal » (1)
» La fenétre « Saisissez » s'ouvre...

Marmale 1 | 0.0d W | -1.0d W| 0.0d

Annuler | Yalider
* Activer la fenétre « Viewer » (2)

« Amener la piéce dans la bonrfa Prelude INSPEC | viewer - [Isof1H
position pour pouvoir pointer |g < Eichier Edition on Création Fenétre Configuration 7
surface palpée : T
— Clic-droit sur le fond -
— Cadrage '
— Clic-gauche sur le fond
puis ajuster la vue avec :
— Ctrl + Clic-Gauche = Zoom
— Ctrl + Molette = Déplace
— Ctrl + Clic-Droit = Tourne
* Avec un clic-gauche valider Ig||
surface ou faire défiler les surfacq|||
possibles avec le clic-droit (bien lir
la ligne du bas d’écran).

*Revenir (3) dans la fenétrd|| 4|
« Saisissez », les coordonnées se 9 [
mise a jour.
 Valider.

Selection par clic Sr4[MT01Clic gauche=confirmation, Clic

| Prelude Inspeclionenatte— @ amni”
LJJA, MP Page 10 Indice 03
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Notice M.M.T. & P.l. 64

PRO9 : Editer un compte-rendu m*@h{gd’@
Introduction

Il est souvent nécessaire d 'avoir une trace «grapsoit de la gamme soit des mesures. Pl esfanéeavec Excel Office de
Microsoft et géneére, via le menu « Impression >s{&xcel est installé sur le poste), des rapmetmesure ou de contrble.

* Ctrl-U ou Menu Impression >> Rapport unitairermet de générer le

R appart unitaire Chrl+L " ,
e et e s i i chlez | rapport de contréle des cotes demandées.

Fapport statiztique , . .
PP i » L'option « Rapport gamme » concerne le listing ldegamme de

métrologie et propose de nombreuses options :

# Prelude INSPECTION - V6.4 FCS X
@ Youlez-vousz impnmer le Rapport Selon:

R apport araphigue Statiztiques
Fiche de ie
Puaintz de palpage surfaciques

R appart gamme

Fiche Geométriqus " |a Selection Courante

Docurment technigue = la Gamme

Document utilizateur -

Document cartographie Annuler | Valider |

* En cochant « la Gamme » précédemment puis sentemi@apport gamme-liste » sur I'écran suivant, on
obtient la check liste des actions de la gammedejlu’elles apparaissent dans la fenétre « Liste »

* Rapport gamme E|

5
R apport gamme-Lizste w
F apport gamme-alsurs Oui = Mon Piece: MTO1 Gamme: Gamme 1

N° Identificateur Description

Rapport gamme-tods dobter ¢~ g F\} on #1 CAL_1 Spheére de Calibrage (-)
[Happg[t QEIITIITIE'SUDDD”:[S]] | Encel o +2 PL_l Surface plane (normal) (')
i +3 PL 2 Surface plane (normal) (-)
:[ +4 PL_3 Surface plane (normal) (-)
+5 DR 4 Droite intersection PL_1 et PL_2

Fiapporl gamme-mprEssion . ¢~ 0ui & Non +6 PT_5 Point intersection DR_4 - PL_3

+7 TRD_CAO Triedre PL_1 (+Z) DR_4 (+X) PT_5 (**))
Annuler | Valider, kl +8 CAL_2 Sphére de Calibrage (TRD_CAO)

' +9 PL 6 Surface plane (normal) (TRD_CAO)
+10TDIM_1 Multidistance absolue PL_6 - PL_1

+ Rapport gamme §|
e +2 PLY Surface plane [normal [5-)
ane 1
= 5
Fapport gamme-Liste & Oui © Mon Moindre cared
Palper Plan Rif
Fappart gamme-y aleurs &0ui Mo 0 N | speacmesuee  noma 1
. (1) Zone palpag: - () 10.000
Fiapport gamme-Mode d'obtention i Man
DeEfautr d: forme alarme (mm) 1.000
[Fiapport gamme-Support(s]] cel Défaur de fozme arzér CN (mm) 1.000
word
Wite
Fichier texte [ASCI]
Imprimante o
Automation Excel Flan mesu
. 3
[F apport gamme-Fichier d'en-téte] »Il Moindre carcé
Palper Orientation
nnnnn 1
[F apport gamme-todéle WORD] o | 10.000
Rapport gamme-lmpression automatique aprés génération du rappot ¢ 0y & Non pégaus e fomme alazme (un) Looee
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Notice M.M.T. & P.I. 64 E.
PR10 : Visualiser un palpage Y .- ‘@Zh{,{tdf@

Introduction

Il est souvent nécessaire d’avoir une trace « papie la gamme de mesures avec le repére desesirffin d’avoir une gamme
toujours conforme avec les repéres choisis, Pl peda renommer a tout moment le éléments qu'ilsrggialpés ou construit. La
« gamme suit », c’est-a-dire que toutes les oecwes du repére sont automatiquement et instan&iémises a jour.

Mais PI permet aussi un visualisation des palpages, méme s'il n'y a pas de modéle CAO associé :

) [Exec.]>> [VERROUILLE] [*] *Menu « Visualisation », optlon « Voir I<'_:1 Piece @ague »
*Toutes les coches doivent étre a « Oui »

. *Valider la contexte par défaut

*Valider la confirmation de changement de contexte

Prarnet

[ D0 Symétniser fichier YWwWH r
[rizrrnal ][ -
[normal]| Wisualizer fichisr YwE

Irpression Pré

Yair le Contexte par défaut

# Préfe\ \es graphigues

[normal]l Importer fichier YWH Vil = GeTE:
oint CER . Yait les réek 2 Oui
£ Yizualizer tous lez nuages e UL (@il # ConVzxie Graphigue
Waoir les pointz de palpage & Oui © Mon

M sur changement de Mesurage & Oui © Mon @

. Confirmation sur changement de Context ¢~ gy & Non
Traductions CAD Facteur de grossizzement ,107 Diefault.cte2 RS\' d
La fenétre « Viewer » s’ouvre (e visuaisato I s |
*Cliquez-Droit dans I'écran suf TMACHINE [ o
. . Aéter Vizualipe
une zone vide de trait et de :
menu Anruler Valider

Confirmation

% Prelude INSPECTION viewer <DEFAULT> - [Isof1}]

& Fichier Edition Sélection Création Fenétre  Configuration 7

— [ op [ wn |

Confirmation du changement de contexte? DEFAULT

Zoom Fenétre
Zoor -
Zoam +

Cadrage

Centrage
Zoom précédent

Rafraichir wue

Mosaique

Wair
Type d'Affichage)Fichier. ..
Annotations supprimées. .,

Tolérances. ..
Ratation, .,

Ouverture d'un fichier

*Choisir | 'option « Cadrage »

*Clique-Gauche dans I'écran sur une Zg
vide de trait et de menu. Ouverture d'un fichier
sLes palpages apparaissent. 1 [

RECADRAGE : Maintenir le touche « Ctrl » et appuyer simultawedt sur :
le Click-Gauche pour zoomer, la mollette pour dépt et le Click-Droit pour la rotation
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Notice M.M.T. & P.l. 64

PR11 : TRUCS & ASTUCES m*ﬁallud@

» Comme PI-64 est un logiciel de géométrie veclieri@D adapté au métier de la métrologie MMT 3D :
* Un cercle est forcément compris dans un plan
« Un cercle, c’est un point (son centre) et un rayo
» Un cylindre, c’est une droite (son axe) et uroray
* Un cbne, c’est une droite (son axe), un rayamedngle
» Une droite est forcément comprise dans un plan
» Une sphére, c’est un point (son centre) et unmay
* La distance entre deux plans n’existe que sditg,gpar construction, paralleles
* La distance entre deux droites est mesurée garfsendiculaire commune
» Le mode d’association est toujours issu des miemdarrés et non du skin modele

 L’adaptation « métier » fait proposer a PI-64 dalsuls automatiques de spécifications géométsigliee
s’agit que d’'une interprétation généralement assdable si le palpage est de qualité c’est a diueca
suffisamment de points et en prenant comme prerprgs de palpage des points aux frontieres dene
tolérancée.

» La méthode générale pour vérifier un écart dalisation est de construire le repére de référgnas,les
eléments théoriques et enfin de mesurer I'écaredatthéorique et le « réel palpé ».

» Afin que les calculs soient cohérents la piedémster immobile pendant tout le palpage ettiliepératif
de ré-étalonner la palpeur sur la sphére de référpour chaque nouvelle position de celui-ci.

» Dans la fenétre de définition de I'élément palpg,champs repérés par un chiffre entre parerdrssg
explicité dans la fenétre d’aide. Notamment :
* Pour cylindre (ou le cbne) il faut, soit donner plana peu pres perpendiculaira I'axe du
cylindre, soit saisir comme 2 premiers points desume 2 points sur une génératrice ce qui est tres
difficile sur une MMT manuelle.
* Pour le cercle, en plus du plan de projectiofait donner la distance moyenne de mesure et
I'intervalle de tolérance admis sur la zone de pgdp En prenant par exemple 2mm et 4mm pour un
cercle affleurant, cela donne 2+2 et permet degvaptre O et 4mm de la surface.

 Trou cylindrigue mesuré El@|!| P ! EIL_']-I

e |l faut souvent créer un référentiel, un repéke. plus simple est souvent de prendre I'option
Plan/Droite/Point(sens!!) qui correspond en isista a Appui plan - Orientation - Butée. La dratra
souvent construite par l'intersection de deux pldfissuite le point étant souvent l'origine du repet
faudra donc lui donner comme coordonnées 0,0,0ndie« (sens!!) » est la pour nous rappeler quet tées

logiciel qui choisira lui méme le sens des axes.
Hpablbes

[ - Plan de poze - bord - butée

Surtout, n’hésiter pas a essayer les différenté®ng.

Sinon, il existe un manuel complet de plus de 1pe@@s si vous préférez| = MEERRIIEEIIE T
— [ - Plan droite point poink
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