Fiche TP pour MMT & PI64

TP-MMT 0 M*@Md@

Découverte de la MMT et du logiciel PI

Le support de base des TP est le Manuel des Prmsédl;.

DESCRIPTION SUCCINTE DU TP

Lors de ce TP vous allez découvrir la MMT et sayideel P1-64.

» Mettre en marche la MMT (PRO1)

» Mettre le palpeur en vertical

* Fixer I'étau ou le porte-piece sur la table d&6T

» Mettre en place la piéce prismatique a mesurer

e Lancer un nouveau mesurage (PR02)

» Sauver dans D:\Des-Catia avec comme nom MMTOevadtm(PR02)
* Saisir et effectuer I'étalonnage initial (PR03)

* Palper les deux plans (PR04) et visualiser |pai (PR10)

» Déterminer la distance entre les deux plans sayasit plusieurs méthod
* Noter les résultats

» Sauver la gamme et quitter PI définitivement

* Inverser le binbme si vous étes deux

* Relancer PI et aller relire votre gamme (PRO05)

« Faire un deuxieme palpage et noter les nouvessiKtats. el
* Conclure sur la distance entre deux plamsqompte-rendu par étudignt
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MMT : Machine a Mesurer Tridimensionnelle

PI1 : Prélude Inspection, le logiciel de métrologie
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