Fiche TP pour MMT & PI64

TP-MMT 1 m«@mdj@

Mesure d'une cale et d’'une bague éetalon

Le support de base des TP est le Manuel des Pncmédlg

DESCRIPTION SUCCINTE DU TP
Lors de ce TP vous allez mesurer une cale étalmnume bague étalon de deux fagcons différentes.
» Mettre en marche la MMT (PRO1) et fixer I'étau futable de la MMT

* Mettre en place la CALE ETALON a mesurersans abimer les surfaces de références
* Orienter convenablement le palpeur (vertical énégal)

e Lancer un nouveau mesurage (PR02)

» Sauver la gamme dans D:\Des-Catia avec commeMidgifila_votre-nom

« Saisir et effectuer I'étalonnage initial (PR03)

* Palper les deux plangPR04)

» Déterminer la distance entre les deux plans pdiukd-distances » en prenant un cété comme
référence puis en prenant l'autre.

* Noter les 4 résultats sauver la gamme et quitter PI définitivement

* Inverser le binbme si vous étes deux et RelaRtet aller relire la gamme (PR0O5)

* Faire un deuxieme palpage et noter les 4 nouvezsutats.

 Conclure sur cette mesure (précision de la meseré&a machine, de I'opérateur etc.)

* Mettre en place la BAGUE ETALON & mesurer
» Lancer un nouveau mesurage (PR02)
» Sauver la gamme dans D:\Des-Catia avec commeMigihlb_votre-nom

« Saisir et effectuer I'étalonnage initial (PR03) /'
* Palper le plan et le cylindre(PR04
» Déterminer le diamétre %

* Noter le résultat et sauver la gamme
* Inverser le binbme si vous étes deux et relaRtet aller relire votre gamme (PR05)
« Faire un deuxieme palpage, noter les résultateratlure sur la précision de cette MMT.

« Toujours avec la méme BAGUE ETALON

e Lancer un nouveau mesurage (PR02)

» Sauver la gamme dans D:\Des-Catia avec commeMigihlc_votre-nom
« Saisir et effectuer I'étalonnage initial (PR03)

* Palper le plan et le cercldPR04)

» Déterminer le diamétre %

* Noter le résultat et Sauver la gamme

* Inverser le binbme si vous étes deux puis relalacgamme (PR05)

« Faire un deuxieme palpage et noter les résultats.

 Conclure sur la précision de la mesure

Un compte-rendu complet par étudiant
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